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TAPHOLE CLAYS
UCPAVKOVE HMOTY
STICHLOCHMASSEN

3AMNMOPHDIE / NETOYHbIE MACCbHI

Taphole clays are grainy plastic mixtures of
refractory grog, binder and lubricant designed
for closing tap holes of blast furnaces. The clays
can be applied by two technological procedures.
We are speaking about tapping, using the inserted
soaking bar or a drill.

The clays are characterized by high resistance to
erosion, good hardening rate, tap hole stability,
optimum specific consumption per 1 ton of
processed metal and are suitable for intensive
blast furnace operation.

They satisfy high requirements for safety and
reliability of use fully and enable blast furnace
operation with one tap hole.

Ucpdvkové hmoty jsou zrnéné plastické smési za-
rovzdorného ostfiva, pojiva a tekuté slozky urCe-
né k uzavirani odpichovych otvor(i vysokych peci.
Hmoty Ize aplikovat dvéma technologickymi postu-
py. Jedna se o odpich pomoci vsunuti trnu a pro
odpich vrtanim.

Vyznacuji se vysokou odolnosti vici erozi, dobrou
rychlosti vytvrzeni, stabilitou odpichového otvoru,
optimdini mérnou spotfebou na 1 t zpracovdvaného
kovu a jsou vhodné pro intenzivni chod vysokych peci.
PIné splnuji vysoké pozadavky na bezpecCnost
a spolehlivost pouzivani a umoZriuji provoz pece na
jeden odpichovy otvor.

Stopfmassen sind kornige, formbare Gemische
feuerfesten  Magerungsmittels, Binders und
flissiger Komponente, sind zum SchlieBen der
Stichlocher der Hochdfen bestimmt. Man kann
die Massen fiir zwei Techniken anwenden: fiir Ab-
stich mittels Stangentechnik als auch fiir Abstich
mittels Bohrtechnik. Die Massen zeichnen sich
durch ihre hohe Erosionsbestandigkeit, gute Ab-
bindegeschwindigkeit, Stabilitdt des Stichloches,
optimalen spezifischen Verbrauch pro Tonne des
flussigen Metalls und sind flir intensiven Betrieb
von Hochdfen geeignet.

Die Massen erftillen vollstandig die hohen Anforde-
rungen der Sicherheit und Zuverlassigkeit bei ihrer
Anwendung und ermdglichen den Ofenbetrieb mit
einem Stichloch.

3anopHble Macchl NPeACcTaBnAT coO0i rpaHy-
NMPOOaHHbIE MNACTNYECKUE CMECK XKapPOCTONKO-
ro OTOWMTENS, CBA3YHOLLEro MaTepuana u Xn-
KO KOMNOHEHTa NpeaHa3HaueHHbIe 1151 3a61BKU
NETOK AOMEHHbIX neuei. Macchl MOXHO npume-
HSATb ABbIMS TEXHONOrMYECKUMU MeTOgaMK. Peyb
WOET 0 BbiMyCKe NyTeM BBOJA ONPABK 1 1151 Bbl-
MycKa CBEPEHNEM.

Macchbl 0TNIMYAKOTCS BbICOKOW CTOMKOCTBIO K 3P0-
31K, XOPOLLIEV CKOPOCTbIO TBEPLEHUS, YCTONUMBO-
CTbH) NETKM, ONTUMANbHBIM YAENbHBIM Pacxoaom
/ 1 TOHHy bpabaTbiBAEMOro MeTanna; OHW rofHbl
Q1S IHTEHCVBHOM PaboTbl JOMEHHbIX NELEN.
Maccbl BNonHe ya0BNeTBOPAOT BbICOKME Tpebo-
BaHWS K 0e30MacHOCTY M HALEXHOCTU MpuUme-
HEHUS U [al0T BO3MOXHOCTb paboThl JOMEHHON
MeY4u C OLHOW NETKO.

Taphole clay EK

The clay with absolute absence of tar binders replaced
by environment friendly binders fully. Specified for all
kinds of blast furnaces.

Taphole clay BUH-HP

The clay bonded by environment friendly resins with
partial addition of the tar binder for purpose of tap
hole quality improvement and elongation. The clay is
suitable for the blast furnaces with the volumes over
1.500 mé.

Taphole clay BUH-PD

The clays bonded by environment friendly resins with
partial addition of the tar binder for purpose of tap hole
quality improvement and elongation. They can be used
for the blast furnaces with the volumes up to 1.500 m?.

Ucpavkova hmota EK

Hmota s absolutni absenci dehtovych pojiv, které jsou
piné nahrazeny ekologickymi pojivy. Je urcena pro
vSechny druhy vysokych peci.

Ucpavkova hmota BUH-HP

Hmota pojena ekologickymi pryskyficemi s ¢astecnym
pridavkem dehtového pojiva pro zlepSeni kvality a pro-
dlouzeni délky odpichového otvoru. Hmota je vhodna
pro vysoké pece o0 objemu nad 1 500 m3.

Ucpavkové hmoty BUH-PD

Hmoty pojené ekologickymi pryskyficemi s ¢asteénym
pridavkem dehtového pojiva pro zlepSeni kvality a pro-
dlouzeni délky odpichového otvoru. Lze je pouZit u vy-
sokych peci objemu do 1 500 m3.

Stichlochmasse EK

Masse mit absoluter Abwesenheit von Teerbindemittel,
die vollstandig durch umweltfreundliche Bindemittel
ersetzt worden sind. Sie ist fiir alle Hochofentypen be-
stimmt.

Stichlochmasse BUH-HP

Mittels umweltfreundlicher Harze gebundene Masse
mit Zugabe von Teerbindemittel fiir die Verbesserung
der Qualitat und Verlangerung des Stichlochs. Die
Masse ist fiir Hochdfen mit Volumen {iber 1500 m?® be-
stimmt.

Stichlochmasse BUH-PD

Mittels umweltfreundlicher Harze gebundene Massen
mit Zugabe von Teerbindemittel fiir die Verbesserung
der Qualitdt und Verldngerung des Stichlochs. Die
Massen sind fiir Hochofen mit Volumen bis 1500 m?
geeignet.

9dkonornyeckue 3anopHoie maccobl EK

Macca ¢ abconTHLIM OTCYTCTBUEM LerTebbix CBS-
3yOLWKnX mMaTtepnanos, KOTOpPble BMOJIHE 3aMEHEHbI
€KO0JI0rMYecKMMI cBsA3yowmmm matepuanamu. Mac-
Ca npeaHasHa4yeHa nna BCex BUAOB [OMEHHbIX ne-
Yeil. IKONOrnYecKue 3anopHable Macchl JensaTcs Ha
OCHOBHbIE U KUCTIbIE.

3anopHas macca BUH-HP

Macca cBsi3aHa eKonorM4ecKUMn CMoIamm ¢ YacTny-
HOIA [100aBKOW [erTeBoro LBsA3YHLWero marepuana
AN yNyylWeHNs KayecTBa 1 yanuHeHus neTku. Mac-
ca rofiHa A5l JOMEHHbIX NELE eMKOCTbIO CBbile 1
500 KB.M.

3anopHblie maccbl BUH-PD

Maccbl CBfidaHbl €KONOTNYECKUMMU CMONlaMu C Ya-
CTMYHOI [06aBKOW AErTeBOro CBSA3YHOLIEro Mmare-
puana ons ynyyweHus KayecTBa u yaNUHEHNs net-
Kn. Macca rogHa il LOMEHHbIX Neveit EMKOCTbH0 10
1500 KB.M.

Taphole clay BUH-OH

The patching clay used as the addition to the existing
taphole clays to improve the tap hole stability. The
patching clay is used for sealing the tap hole gaps.

Quality EK |BUH-HP|BUH-PD|BUH-OH
Granularity (mm) | 0-3 0-3 0-3 0-3
Temperature of | 4e50 | 1650 | 1650 | 1680

application (°C)
ALO, [ 40 38 27 19

Chemical
analysis | C 6 6 6 6
(%)
SiC 9 6 5 -

Ucpavkova hmota BUH-OH

Opravérenska hmota pouzivana jako doplnék ke stava-
jicim ucpavkovym hmotam za ucelem zlepSeni stabili-
ty odpichového otvoru. Pfi pouziti opravarenské hmoty
dochazi k zaceleni spar v odpichovém otvoru.

Jakost EK |BUH-HP|BUH-PD|BUH-OH
Zrnitost (mm) 0-3 0-3 0-3 0-3
Teplota pouZiti (°C)| 1650 | 1650 | 1650 | 1680

chemicks | A0 | 40 | 38 | 27 | 19

slozeni © 6 6 6 6
0,
) M| o 6 5 -

Stichlochmasse BUH-OH

Diese Reparaturmasse wird als Ergénzung zu den be-
stehenden Stichlochmassen fiir die Verbesserung der
Stabilitat des Stichloches angewendet. Durch den Ein-
satz der Reparaturmasse schlieBen sich die Fugen im
Stichloch.

Qualitét EK |BUH-HP|BUH-PD|BUH-OH

Kornung (mm) | 0-3 0-3 0-3 0-3

Anwedungstem-

peratur (°C) 1650 | 1650 | 1650 | 1680
ALO, | 40 38 27 19
Chemische
Analyse C 6 6 6 6
(%)
SiC 9 6 5 -

3anopHas macca BUH-OH

PemoHTHast macca, npuMeHsiemMas B Ka4ecTBe Lonos-
HEHWS K CYLLECTBYIOLLMM 3aN0OPHbIM MAccam C Yenbto
YNYYLLEHUS YCTONYMBOCTM NETKN. PeMOHTHas macca
CNYXUT ANS HAREXHON 3a[eNKM LeNeil B NeTKe.

CeoiicTBO EK  |BUH-HP|BUH-PD|BUH-OH
3epHoBOiA COCTaB

) 03 | 03 | 03 | 03

Temneparypa | yee0 | 1650 | 1650 | 1680

npumeHenus (°C)

ALO,| 40 38 27 19

IXMMUYecKui C
cocTas (%)

SiC 9 6 5 =




RAMMING MIXES

DUSACI HMOTY

STAMPFMASSEN

HABUBHbLIE MACCDbI
Refractory masses for blast  SIKAR SZ, UZH VP-U — for slag runners of blast
furnaces. Refractory ramming  furnaces, ramming application
mixes for the construction and UZH VP-T — for slag runners of blast furnaces,
repairs  of monolithic  lining ~ @plication by gunning

and runners of blast furnaces,
supplied in granular form for
direct use by machine or manual
ramming.

Zérovzdorné hmoty pouZivané ve
vysokopecnich provozech. Za-
ro-vzdorné dusaci hmoty pro vy-
robu a opravy monolitického zdi-
va, koryt a odpichovych Zlab( vy-
sokych peci, dodavané v zrnéném
stavu k pfimému zpracovani stroj-
nim nebo ruénim dusanim.

Feuerfeste Massen fiir Hoch-
ofenbetriebe. Feuerfeste Stampf-
massen zur Herstellung und
Instandsetzung  monolithischer
Mauerwerke, Mulden und Ab-
stichrinnen von Hochéfen, die im
kérnigen Zustand zu direkter Ma-
schinen- oder Handbehandlung
durch Stampfen geliefert werden.

JKapocTolikue matepumansl, npu-
MEHSIEMbIE B [JOMEHHbIX MeysiX.
’KapocToliKie HabuBOYHbIE CMe-
CW NpefHa3Ha4eHbl ans npons-
BOACTBA W PEMOHTOB MOHONNT-
HOW KNaaKW, BbIMYCKHbIX W CNINB-
HbIX XXeno00B JOMEHHBIX MeyYen,
nocTassemas B rpaHynpoBaH-
HOW (hopMe 1 NpeaHasHaveHHas
AN Npsmoit 06paboTKi MalLnH-
HOWM UNN PYYHOIA HABUBKOIA.

UZH-D - for monolithic lining of cupola
furnaces, ramming application

UZH-T - for guniting of cupola and electric-arc
furnaces

DPH - rammed lining of steel and cast iron ladles

SIKAR SZ, UZH VP-U — k vyrobé struskovych
Zlabt vysokych peci, aplikace dusanim

UZH VP-T — k vyrobé struskovych Zlab{i vyso-
kych peci, aplikace torkretaci

UZH-D - k vyrobé monolitickych vyzdivek
kupolnich peci, aplikace dusanim

UZH-T — k torkretaci vyzdivek kupolnich a elek-
troobloukovych peci

DPH - vyduska pénvi na ocel a litinu

SIKAR SZ, UZH VP-U — zur Herstellung der
Schlackenrinnen der Hochofen, Anwendung
durch Stampfen

UZH VP-T — zur Herstellung der Schlackenrinnen
der Hochofen, Anwendung durch Torkretieren
UZH-D - zur Herstellung monolithischer Futter
von Kuppeldfen

UZH-T - zum Torkretieren der Futter von Kuppel-
6fen und Lichtbogendfen

DPH - Stampffutter fiir Stahl- und Gusseisenpfannen

SIKAR SZ, UZH VP-U - nns npov3BoAcTBa
LUNAKOBbIX XeN060B OMEHHBIX Neyeil, npume-
HeHue nyTem HabuBKM

UZH VP-T — 05 npou3BOACTBA LLNAKOBbIX XKe-
N060B [OMEHHbIX MeYeil, MPUMEHEHNe nyTem
TOPKPETUPOBAHUS

UZH-D - nnst NpoM3BOACTBA MOHONMUTHBIX (Y-
TEPOBOK KYMOJIbHBIX NeYeil, NpuMeHeHue ny-
Tem HabuBKM

UZH-T — anst TOpKpeTMpPOoBaHWs hyTEPOBOK Ky-
MOJIbHBIX W 3N1EKTPOAYr0BbIX Neyei

DPH — HabuBHble Macchl Ans KOBLUE

Quality ISIKAR SZJUZH VP-U[UZH VP-T| UZH-D | UZH-T | DPH
Granularity (mm) | 0-3 0-6 0-8 0-8 0-8 0-2
Refractoriness | 1650 | 1650 | 1650 | 1650 | 1650 | 1600
Loss on ignition (%)| 10 21 21 21 21 2,8
Chemical |Al0s| 50 53 45 48 48 8
analysis [Fe,0,] 2 - 0,8 1,5 1,5 1,5
%) |sic| - 12 12 - - -
Jakost  [SIKAR SZUZH VP-U[UZH VP-T| UZH-D | UZH-T | DPH
Granularity (mm) [ 0-3 0-6 0-8 0-8 0-8 0-2
Zarovzdornost | 1650 | 1650 | 1650 | 1650 | 1650 | 1600
Ztrata zihanim (%)| 10 21 21 21 21 2,8
Chemické [Al0s| 50 53 45 48 48 8
slozeni |Fe,0;| 2 = 0,8 1,5 1,5 1,5
%) [sic| - 12 12 - - -
Qualitit  [SIKAR SZUZH VP-U[UZH VP-T| UZH-D | UZH-T | DPH
Kornung (mm) 0-3 0-6 0-8 0-8 0-8 0-2
Feuerfestigkeit | 1650 | 1650 | 1650 | 1650 | 1650 | 1600
Gliihverlust (%) 10 21 21 21 21 2,8
i ALO,| 50 53 45 48 48 8
Analyse |Fe,0,| 2 = 0,8 1,5 1,5 1,5
) Tsic| - 12 | 12 - - -
Kauecto  [SIKAR SZUZH VP-U[UZH VP-T| UZH-D | UZH-T | DPH
3epHucTocTb (Mm)|  0-3 0-6 0-8 0-8 0-8 0-2
OrHeynopHocTb | 1650 | 1650 | 1650 | 1650 | 1650 | 1600
Mn.n.n. (%) 10 21 21 21 21 2,8
J|ALO, | 50 53 45 43 43 8
Xummn4eckui
aHanm3 (Fe,0,| 2 = 0,8 1,5 1,5 1,5
(%)
SiC - 12 12 - - -

REFRACTORY MASSES
ZAROVZDORNE HMOTY
FEUERFESTE MASSEN
OrHEYNOPHbIE MACCbDI

Refractory masses based on clay
and other refractory components for
use in foundries and blast furnaces.

Zérovzdorné hmoty na bazi jill
a dalSich Zarovzdornych kompo-
nentll pouZivané ve slévarenskych
a vysokopecnich provozech.

Feuerfeste Massen auf Basis von To-
nen und weiteren feuerfesten Kom-
ponenten zur Verwendung in GieBe-
reien und Hochofen-Betriebsstatten.

’KapocToikune matepuasl Ha 0CHo-
BE MMH W JPYrux >KapoCTONKMX
KOMMOHEHTOB, NPUMEHAEMbIE B JIN-
TENHbIX LIEXax W1 JOMEHHbIX MeysX.

Refractory mass based on corundum DK90C
Refractory mass based on bauxite DB84C
Refractory mass based on andalusite DAN60C

Refractory mass based on magnesite and refractory clay DMIII/2

Korundova Zarovzdorna hmota DK90C
Bauxitova zarovzdorna hmota DB84C
Andalusitova zarovzdorna hmota DAN60C
Magnezitova Zarovzdorna hmota DMIII/2

Korundstampfmasse DK90C
Bauxitstampfmasse DB84C
Andalusitstampfmasse DAN60C
Magnesitstampfmasse DMIII/2

OrHeynopHas macca kopyHgoBa DK90C
OrHeynopHas macca 6okcutoBa DB84C

OrHeynopHas macca Ha ocHoBe anaanyauta DAN60C

OrneynopHas macca marxeautosa DMIIN/2

Moulding material FHS
Plasticized moulding material Nr
Well powder ZP30

Refractory separating material

Formovaci Zarovzdorna hmota FHS

Plastifikovana formovaci hmota Nr

Zasypovy prasek pro Soupatkové uzavéry panvi ZP30
Zarovzdorna délici hmota

Formmasse FHS

Plastifizierte Formgemisch Nr

Fiillsand fiir Schieberplatten und Spiillstein ZP30
Feuerfeste Trennmasse

®opmoBoYHbIi MaTepuan FHS
MnactuhnumpoBaHHbI PopMOBOYHBIN MaTepuan Nr
3acbinHoM NOpOLLOK ANns WKbepHbIx 3aTBopoB ZP30
OrHeynopHbIn MaTepuan pasaenstoLnin
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PLANT 01 MK2 PLANT 03 KERAVIT PLANT 04 REFRAMO PLANT 05 MKZ SVITAVY
FIRECLAY FACTORY ZAVOD 03 KERAVIT ZAVOD 04 REFRAMO ZAVOD 05 MKZ SVITAVY
ZAVOD 01 MKE =S Kotérova 3 Véini 734 Milady Hordkové 38

PLANT 02 MKZ 706 02 Ostrava 432 01 Kadari 568 02 Svitavy
REFRACTORY MASSES phone/tel.: +420 597 357 049 phone/tel.: +420 474 698 011 phone/tel.: +420 516 526 200
ZAVOD 02 MKZ X: - )7 357 4 : fax: +420 474 698 016 fax: +420 516 432 241
ZAROHMOTY &

SpeSovska 243 , o ! Kadar

679 02 Réjec-Jestrebf ; W RN since 1885

phone/tel.: +420 516 526 11
fax: +420516 432241

REFEAMO

i Ostrava
sineo ey since 1831

KEBAVIT

IE MORAVSKE KERAMICKE ZAVODY RéjeC—JeStFebl'
since 1908
since 1989

SEEIF Ceramic, a.s.
SpeSovska 243
679 02 Rdjec-Jestiebi
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